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NajnowoczesSniejsza linia przetarcia w... polskim tartaku!

Dokonczenie ze strony 1

urzadzenia pomiarowe i automatyzu-
jace jeszcze innych firm.

- Podobno, przed ponad 10 laty
zaczynal Pan przecieranie drewna
trakiem pionowym...

- Tak, to bylo w latach 1993-94. Po
trzech latach wymienilem go na inny
trak, z mozliwo$cig napinania pit. To
zwickszylo mi wydajnos$¢é przetarcia,
bo skrécil sie czas przestawiania sprze-
gu. Potem wzbogacitem sie o skra-
warke, wielopite. U mnie znajduje si¢
nadal sprawny trak Wood-Mizer, ktd-
ry byl trzecim trakiem dostarczonym
do Polski. Wykorzystujemy go do ro-
bienia wyrzynek z kléd skreconych.
Kupowatem maszyny uzywane, ktore
po remontach dobrze si¢ spisywaly.
Z czasem pojawila sie linia sortowania
drewna iwiele innych maszyn. Ale
teraz uznalem, ze posiadane maszyny
sa za wolne. Za$ decydowanie sie na
kolejne maszyny tej klasy, wobec sys-
tematycznego wzrostu przetarcia rocz-
nego, wydatlo mi si¢ nieekonomicz-
ne, bo zwiekszenie przetarcia drewna
030 000 m?® powoduje w takiej sy-
tuacji konieczno$é zakupu kolejnych
tadowaczy do kt6d, urzadzen na linii
przetarcia, utwardzania placu sklado-
wego itp. Stad decyzja o zakupie linii
przetarcia drewna o Srednicach od 10
do 75cm w szybkoscia 27-110m/min,
w pelni zautomatyzowanej. Linii okra-

numer 10 (84)

warek beda towarzyszyé nowe tasmo-
ciagi. Jako jedyna bedzie rozpoznawata
deske bezseczng, analizujac ja z obu
stron. Nie wnikajac w szczegély, li-
nia zapewni tez lepsze wykorzystanie
drewna, przez zmniejszenie obrzyn.
Mamy juz suszarnie o pojemnoSci
1800 m?, w tym jedng z brama o sze-
rokosci 20 metré6w, by mozna bylo
wktadaé dilugie tadunki. Jest tez nowy
kociot, za$§ przed brama wyjazdowa
jest elektroniczna waga, pokazujgca
kierowcom, z jaka tadownoscia zamie-
rzaja wyruszy¢ w droge iczy czasem
nie przekraczaja dopuszczalnej tadow-
nosci.

- Czy wymiana maszyn bedzie sie
wiazac z postojem tartaku?

- Nie, to niemozliwe. Dtugo praco-
waliSmy nad taka organizacja zamiany
starego na nowe, zeby mozliwe by-
fo utrzymanie biezacej produkeji. Nie
mozemy sobie pozwoli¢ na przerwanie
dostaw przez dwa czy trzy miesiace.
W miejsce demontowanych urzadzen
beda wstawiane elementy nowej li-
nii, podejmujac natychmiast prace.
Zawczasu przygotowaliémy niezbedne
fundamenty, zasilania itp., zeby cala
operacja przebiegla sprawnie i nie byta
odczuwalna dla naszych odbiorcow.
Wszak, nowe ciagi znajda si¢ w ist-
niejgcych obiektach. Nie budujemy
nowych hal, tylko wymieniamy linie
technologiczne. ZatozyliSmy trzymie-
sieczny okres zamiany urzadzen.

- I mimo wszyst-

e

Nowe urzgdzenia zastgpig linie o mnijszej wydajnosci

ko, chce Pan zwiek-
szyl tegoroczne
przetarcie drewna
030% w stosunku
= do minionego ro-
ku?

- Od paru lat,
z kazdym rokiem
zwickszamy przetar-
cie o okoto 30-40%.
W 2003 roku wyno-
sito ono 103 000
m3, w zeszlym ro-
ku - 170 000 m?,
| awtym roku ma
wynie$§é¢ ponad
200 000 m?. Dzien-
nie przerabiamy do

Z kraju

1200 m?® drewna, gléwnie sosnowego
oraz niewielkie ilosci — do 10% - $wier-
ku ijodly. Nie przecieramy drewna
lisciastego, zeby nie rozpraszaé si¢ na
przetarciu majacym swoja specyfike.

- Ponad 15-hektarowy obszar stwa-
rza dalsze mozliwosci rozwoju tarta-
ku. Do jakich granic?

- Uwazam, ze tartakiem o przero-
bie w granicach 250 000 - 300 000
m? da si¢ jeszcze sprawnie zarzadzac.
Szczegblnie w moich warunkach. Przy-
jezdzam do firmy okoto godziny 5.30.
Nie mam zastepcow. Spotykam sie
regularnie z kierownikami i brygadzi-
stami i ustalamy zadania na najblizszy
okres dla okolo 300-osobowej zalo-
gi. Sam decyduje o zakupach maszyn,
zwiedzam targi ibiore udzial w mi-
sjach techniczno-handlowych. W tym
roku odbytem juz osiem takich podré-

Poliki Hoke-ontralblatt

D azeta
rzewna

mierzam rozwijaé
Tartaku Olczyk po-
za wspomniang gra-
nice wielkosci prze-
tarcia. Takze dlate-
go, ze drewno do |
tartaku nie powinno
by¢ dowozone z od-
legtosci dalszych
niz 150 kilometréw.
Nasz tartak jest tak [z
dobrze potozony, ze |
te warunki spelnia,
kupujac drewno

w nadle$nictwach
czterech regional-
nych dyrekcji Laséw Panstwowych
— Radom, £6dZ, Katowice i Krakdéw.

- To moze mysli Pan o stworze-
niu tartaku w innym regionie kra-
ju, a moze... za wschodnig granica,
gdzie drewna jest pod do-

an

Zamiast ,gonic

zy. Zdobylem tyle doswiadczen, ze po-
trafie jasno wyrazi¢ oczekiwania w roz-
mowie w producentami maszyn, pod
katem dostepnego w kraju surowca
oraz oczekiwan krajowych i zagranicz-
nych klientéw. Dla mnie jest oczywi-
ste, iz nie da si¢ do Swidna przenies¢...
firiskiego tartaku. Nasze tartacznictwo
ma swoja specyfike. Dlatego nie za-

europejskie tartaki, zdecydowatem sie
je technologicznie wyprzedzi¢ - stwierdza L. Olczyk

statkiem?

- Mialem propozycje za-

kupu tartakéw w innych
regionach kraju, ale po-
stanowitem nie rozpra-
sza¢ sie. Nie podotatbym
| w objeciu wiascicielskim
okiem rozrzuconych firm.
Nie planuje tez inwesty-
cji poza granicami kraju,
choé¢ naklonitem kolegéw
z Polskiej Izby Gospodar-
czej Przemystu Drzewnego
do wyjazdu na Syberig, ze-
by poznaé dokonujace sie
| tam zmiany. I wyciagnac
| wnioski!
- Zadziwiajace, ale
4 w tej rozmowie nie mo-
wi Pan nic o klopotach
z pozyskaniem surowca
drzewnego. Wszyscy na-
rzekaja, a Pan milczy?

- Jestem przeciwnikiem
wojowania z Lasami Paistwowymi.
Zalezy mi na partnerskich stosun-
kach, jak z kazdym innych dostawca
i klientem. Staram sie by¢ solidnym
iznaczacym nabywca drewna. Choé
we wspomnianych dyrekcjach regio-
nalnych ceny drewna sa wyzsze niz
w kilku innych dyrekcjach, a jakosé
dostarczonego surowca oceniam na 3,5

r

Suszarnia z brama o szeroko$sci 20 m

w pieciostopniowej skali, to uwazam
poziom cen za umiarkowany, cho¢ na
wysokim poziomie. Przy tej wielkosci
przerobu i stosowanych technologiach
sta¢ nas na zakup drewna w zadanych
cenach, ktére regularnie odbieramy
i terminowo regulujemy ptatnosci. Po-
magamy le$nikom w sytuacjach kry-
zysowych, gdy trzeba z laséw usuwaé
drzewa powalone przez wichury. Wiec
udaje nam si¢ zwicksza¢ zakupy drew-
na, ktére staramy sie¢ jak najlepiej
wykorzysta¢. Nic nie ma prawa zmar-
nowac sie.

- Wiele firm modernizuje sie dzieki
§rodkom z Unii Europejskiej. Czy za-
biegal Pan o $rodki pomocowe?

- Zabiegatem. Wydalem sporo pie-
niedzy na przygotowanie wnioskéw
przez wyspecjalizowane firmy. Ale
§rodkéw mi nie przyznano! Dzisiaj
wiem, ze oczekiwania na pomoc za-
hamowalo mi procesy inwestycyjne
i poniostem wydatki, ktére mogtbym
lepiej wykorzystac. Czuje sie rozzalony
nie dlatego, ze poniostem strate, ale
dlatego, ze niezlej firmie nie stwarza
sie warunkow bycia jeszcze lepsza,
efektywniejsza, a wiec zasilajaca bu-
dzet wyzszymi podatkami. Ale jestem
zadowolony z wejscia Polski do Unii
Europejskiej, bo ulatwito to wsp6l-
prace z zachodnimi nabywcami i po-
zwala pozyskiwaé¢ nowych. To dzieki
ich zaméwieniom mozemy zwickszaé
przetarcie drewna i eksport, siegajacy
20% sprzedazy.

Rozmawiali: Janusz Bekas
i Stanistaw Drabarczyk

Prasy bezmembranowe korzystniejsze niz membranowe?

Pokrywanie plyt folia w prasach 3D wydaje sie odpowiednie dla produkcji
umozliwiajacej wytwarzanie produktéow meblowych na rynek w cenach
akceptowanych przez odbiorcéw. A przy tym produkcja moze byé wysoce

zautomatyzowana i elastycznie zorganizowana.

Trzeba dzisiaj czesto wytwarzacé fre-
zowane elementy MDF powlekane fo-
lia, wjak najmniejszych seriach, bez
wysokich kosztéw magazynowania,
po cenach rynkowych iw jak
najkrétszym czasie. Ogromna
zmiana zachowan konsumpcyj-
nych odbiorcy oraz zaostrzona kon-
kurencja wywieraja nacisk na takie
dostosowanie produktu i produkeji, by
uczyni¢ je bardziej przyjaznymi dla
klienta.

Wicele firm walczy dzi$ o coraz mniej
zyskowne zlecenia. Wciaz jednak poje-
dynczym zakladom udaje si¢ odniesé

Prasy Burkle oklejaja ptyty bardzo efektywnie i fektownie
Fot. (6) GD -Janusz Bekas

bardziej znaczace sukcesy, niz inni.
Niektore firmy osiagaja to poprzez kon-
sekwentne stosowanie juz istniejacych
metod, wynikéw badan oraz systeméw

Seminarium w Zakopanem o prasach 3D

w zakresie produkcji elementéw 3D.
W procesie produkeji zwracaja uwage
na redukcje czasu przelotu, redukeje
kosztéw produkeji, m.in. przez zmiane
proceséw, nizsze stany magazynowe
i mniejsze zaangazowanie kapitatu,
ciggle dostosowywanie obrébki danych
i personelu do nowych struktur. Ozna-
cza to na przyktad
| produkcje pod za-
mowienie, optymali-
zacj¢ etapow proce-
sowych, niezaleznie
od siebie frezowanie
z pelnej plyty bez
uprzedniego rozcina-
nia, czeSciowo nawet
powiazane z frezowa-
niem przelotowym
w miejsce zwyklej
techniki gniazdowej,
zoptymalizowane
wykorzystanie prasy
w celu lepszego zu-
1 zycia folii, wykorzy-
stanie programoéw
optymalizujacych,
w pelni zautomaty-
zowane nanoszenie
kleju na caly wsad
J przed prasa, auto-
matyczne powiaza-
nie nanoszenia kleju

isuszenia z powlekaniem folig przy
pomocy multi-lay-up, automatycz-
ne obracanie partii elementéw, przed
wycinaniem oklejonych drzwiczek
z materialu roboczego, automatyczny
system podkladéw, bezmembranowe
powlekanie i rejestrowanie elementéw
przy pomocy techniki cyfrowej.

Tym dzialaniom sprzyjaja innowa-
cje firmy Burkle, ktéra na polski ry-
nek dostarczyta
polowe pras do
oklejania 3D.
A w polskich firmach jest ogétem oko-
To 120 takich pras.

Producent maszyn z Freudenstadt
promuje pokrywanie elementéw folia-
mi termoplastycznymi w procesie bez-
membranowym, ktéry
obniza koszty procesu
prasowania. Powleka-
nie bez membrany mo-
ze oznaczac oszczedno-
$ci na czeSciach szybko
zuzywajacych si¢ rzedu
20 000 do 40 000 eu-
r0 rocznie przy pracy
jednozmianowe;j.

- Dzigki wyelimi-
nowaniu konieczno$ci
nagrzewania membra-
ny — méwil Mirostaw
Sareto, podczas zor-
ganizowanego w Za-
kopanem sympozjum
,Uszlachetnianie po-
wierzchni w prasach
prézniowych”- klient
oszczedza tez duzo
na kosztach energii.
W krajach o kilku pro-
gach taryf za energic elektryczna od-
grywa to czesto znaczaca role ima
znaczacy wplyw na kalkulacje kosztéw
dla wytwarzanych elementéw.

Roéwniez zmniejszenie odleglosci

| Hﬁt

mag zapoznat M.

z nwymi propozycjami firmy Ho-

miedzy powleka-
nymi elementami
z MDF przynosi
oszczednosci. Pod-
czas gdy odstep
w systemie bez-
membranowym
moze wynosi¢ mi-
nimalnie okoto 30-
-35mm, to w syste-
mie membranowym
powinien on juz
wynosi¢ 40-50mm
a nawet wiecej, gdyz przeciez chodzi
o unikniecie zbyt silnego napinania
membran a tym samym jej zbyt szyb-
kiego zuzycia. Aby przedtuzyé zywot-
no$¢ membran i dzieki temu zmniej-
szy¢ koszty zuzycia,
uzytkownik stara sie
dzisiaj utrzymywac
poziom temperatury
swojej prasy membra-
nowej na jak najniz-
| szym poziomie. Z tego
powodu coraz wiecej
klientéw stosuje dzi$
tak zwane nisko akty-
wowane kleje poliure-
tanowe.

Niezwykle zaawan-
sowane rodzaje kle-
jow rozpowszechnity
si¢ w ostatnich latach
bardzo szybko réwniez
w prasach membrano-
wych. Pierwotnie byly
one pomys$lane wia-
$ciwie tylko dla syste-
moéw bez membrany.

Z zainteresowa-
niem spotkala si¢ przedstawiona kon-
cepcja prasy ,rotacyjnej”, przy ktorej
stosuje si¢ catkowicie nowa, obustron-
nie obtozong palete roboczag. Po wyj-
$ciu z prasy w kierunku obszaru zata-

Kleindiest

Sympozjum w Zakopanem
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wzbudzito duze zainteresowanie

dunku, calg gotowa partie mocuje sie
i obraca wokot osi wzdhuznej. Spodnia
strona palety znajduje sic wéwczas na
gorze, w kierunku do operatora i jest
pusta. Moze wiec zostaé natychmiast
obtozona elementami. Powszechnie
oprézniona badz obrécona partia czeka
w tym czasie pod stotem roboczym do
momentu, gdy nastepna partia zosta-
nie juz nalozona, pokryta folia ijest
transportowana do prasy.

Bez zadnego opdznienia ani czasu
oczekiwania mozna ja nastgpnie na-
tychmiast wycina¢; wszystko w jed-
nym itym samym miejscu rotacji.
Uproszczone, kompaktowe urzadzenie
obracajace pozwala operatorowi na to,
by staé¢ zawsze w tym samym miejscu
przy urzadzeniu. Nie ma on juz potrze-
by, jak to bylo dotychczas, poruszania
sie pomiedzy poszczegdlnymi miejsca-
mi wykonywania pracy, znajdujacymi
sie w wickszych odstepach od siebie.

Jedna ze szczegblnie cennych wla-
Sciwosci w przypadku obstugi dwuoso-
bowej jest dostep do miejsca pracy od
strony dluzszej. W ten sposéb kaz-
dy pracownik moze wykonywaé pra-
ce w zakresie nakladania i wycinania
elementéw w obszarze o malym pro-
mieniu i bardzo ergonomicznie. Stojac
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