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Najwieksze przetarcie drewna na jedynej w kraju nowoczesnej linii

Dokonczenie ze strony 1

dzonego drewna slowackiego z wiatro-
toméw w 2005 roku. Na ten rok tartak
ma juz podpisane umowy na zakup
200 000 m? surowca.

- Chciatem kupié

‘ Nowosci w tartacznictwie

’ kwiecien 2007

wych dhuzyc mu51ehsmy przerzynaé
w potowie, by miescily sic w korowar-
ce. A jak taki krzywy surowiec zablo-
kuje si¢ w korowarce, to trzeba pila
motorowa wyrzynaé¢ kawatki i mozol-

nie je wyciagac.

troche wiecej drewna
w tym roku - modwi
L. Olczyk - ale na
razie nie ma takiej
mozliwosci. Z dru-
giej strony, nie pla-
nuje wzrostu przetar-
cia powyzej 250 000
m?. Ta wielko$¢ wy-
daje mi si¢ maksy-
malna, jak na tartak
jednozaktadowy.
Tartak Olczyk nie
zamierza rywalizo-
wac z krajowym lide-
rem — Koszalinskim
Przedsigebiorstwem
Przemystu Drzewne-
go, ktora dla swoich
11 zakladéw ma na
ten rok z Las6w Pan-
stwowych przyrzecze-

nie sUrowcowe na po-
ziomie 338 000 m?.
Chce jednak konkurowaé nowoczesno-
Scia procesu technologicznego, choé
przeciez moglby spocza¢ na laurach.

- Zaden tartak — mowi wlasciciel
- nigdy nie jest w 100% urzadzony.
Kiedy zmieni si¢ jedno stanowisko,
czy jedna linie, to zachodzi potrzeba
modernizacji innego ciggu lub etapu
produkeji. Konica nigdy nie ma. My
teraz koriczymy budowe sortowni, co

Zatadunek ktéd dowozonych na linie przetarcia

Przerabianie ktéd, z ktérych kazda
wazy 500-800 a nawet 2000kg, powo-
duje okreslone skutki. Nie ma takiej
stali, zeby po obrobieniu na przyktad
2000 takich dtuzyc co$ nie uszkodzito
sie. Jest wiec w tartaku grupa remon-
towa, ktora szybko reaguje, bo postoj
linii manipulacji powoduje wysokie
straty. Je$li korowarka nie przygotuje
surowca, to nie bedzie czego dalej
przerabiaé. Dlate-

StanOW|sko wytapywania metalu na linii manlpulaql

spowoduje konieczno$¢ usprawnienia
dalszego procesu logistycznego.

Korowarka do duzych srednic

Tartak Olczyk dokonat zakupu
w firmie EWD linii przetarcia drewna
o $rednicach od 10 do 75cm, z szyb-
ko$cig 27-110m/min, w pelni zauto-
matyzowanej. Linii okrawarek z pilar-
kami taSmowymi towarzysza réwniez
inne urzadzenia, bez ktérych wydaj-
nos$¢ tej linii bylaby ograniczona. Li-
nia zostata uruchomiona w kwietniu
zeszlego roku.

Linia przetarcia wraz z sortownia
umieszczona jest w hali o dlugosci
140m i szeroko$ci 29 m. Jej wysokosé
wynosi 13,60 m. Poza halg odbywa si¢
proces przygotowania dluzyc. W linii
manipulacji drewna wielkowymiarowe-
go znajduje sie stanowisko wychwytu-
jace metale w drewnie oraz dwuletnia
korowarka Valon Kone o dopuszczalnej
Srednicy ktéd 95cm.

- Dlaczego zainstalowano korowar-
ke o przeswicie 95 cm?

- Dlatego — ttumaczy L. Olczyk - ze
do tartaku o takim przerobie trafia
duzo dhuzyc krzywych. I w korowarce
o takim przeswicie ono sie miesci.

Przez gardziel naszej korowarki
przejdzie praktycznie kazda dluzyca,
ale odbywa si¢ to za cen¢ mniejsze-
go posuwu. Przy mniejszym przeswi-
cie korowarki przesuw dluzyc odbywa
sie z szybkoscia nawet do 150 m/min,
a w naszej, szybko$¢ nie przekracza
35m/min. Przy obrébce drewna liscia-
stego przesuw maleje do 25 m/min.

Weze$niej mieliSmy korowarke
o przeswicie 66.cm i bardzo duzo krzy-

go ten odcinek linii
technologicznej jest
naprawiany w pierw-
szej kolejnosci.

Drewno z linii ma-
nipulacji trafia na
linie przetarcia, ale
moze by¢ tez bezpo-
3 Srednio dowozone
na lini¢ przetarcia
z placu okorowanych
ktod.

Okoto 1200 m?
okorowanego surow-
| ca, ktéry podczas

| naszego pobytu cze-

| ka na przewiezienie
na linie przetarcia,
robi wrazenie na
tartacznikach prze-
rabiajacych rocznie
10-15 000 m?3. Ale
w tym tartaku ta
ilo$¢ przygotowanego
surowca starcza na 2,5 dnia produkeji
na tej nowoczesnej linii, ktéra zasadni-
czo pracuje na dwie zmiany.

Linia zapewnia dobre wykorzystanie
drewna, przez doktadny pomiar ktéd
wchodzacych bezposrednio na podaj-
niki. Dane s3 przekazywane na stano-
wisko operatora linii, ktérego pulpit
sterowniczy przypomina kokpit samo-

nimum strat. Bo cho¢ w tym tartaku
nie marnuje si¢ trocin izrebkéw, to
jednak gléwnym celem jest produkcja
wyrobéw drzewnych, a nie poproduk-
cyjnych odpaddéw.

Faktem jednak jest, ze spadajace
spod pily obrzyny iwidry trafiaja na-
tychmiast do urzadzeri systemu reb-
kujacego i obrdbki trocin, gdzie sg na-
stepnie sortowane i — trzeba przyznaé
- coraz korzystniej odsprzedawane.
Zrebki i trociny sa czyste, przesiane,
o jednakowej granulacji, bez kory, bez
piasku.

Operator moze odej$é na pewien
czas od swojego stanowiska, bo jest
urzadzenia automatycznie sortujace
kazda klode. Obstugujacy linie ma
tacznosé telefoniczng ze stanowiska-
mi na calej linii ijest na biezaco
informowany o kazdym zdarzeniu wy-
magajacym jego reakcji. To dodatko-
wy system komunikacji, bo przeciez
caly przebieg surowca na linii jest
monitorowany.

- Ale moze si¢ zdarzy¢ — wyjasnia L.
Olczyk - ze, na przyklad pita zafaluje
ipowstaja deski o niewlasciwej gru-
bosci. Ze stanowiska
odbioru wyrobéw po
przetarciu, sygnal
o nieprawidtowo-
Sciach jest mnatych-
miast przekazywany
operatorowi. Oczywi-
Scie, jesli nastepuje
awaria jakiego$ urza-
dzenia, uszkodzenie
jest automatycznie
sygnalizowane i mo-
ze spowodowaé za-
trzymanie calej linii.

Program obstugu-
jacy linie na biezaco
tworzy raport ilosci
drewna przetartego
w okreslonym czasie
oraz zestawienie wy-
konanych wyrobow
drzewnych..

- Moge z mojego biura uzyskaé
w kazdej chwili informacje o wielko-
Sci przetarcia danego dnia — zapewnia
whasciciel.

Niebawem bedzie sortownia

Kiedy klody sprawnie przesuwaja-
ce si¢ po rolkach nagle zatrzymuja
sie, a maszyny milkng, nasuwa sie
my$l o defekcie. Tymczasem powdd
jest prozaiczny. Co pewien czas trze-
ba teraz zatrzymac linie, bo pracow-
nicy recznie odkladajacy deski, nie
nadazaja zich odbiorem. Ich ruchy
sa wolniejsze od rytmu spadajacych
desek. Przez to linia nie jest w pelni
wykorzystana.

Tak jest aktualnie, bo dopiero w bu-
dowie jest zautomatyzowana SOItow-
nia. Jest gotowa cze$¢ mechaniczna, sa
juz podajniki, sortowniki, stanowiska
pomiarowe, ale trwaja czynno$ci przy
montazu czeSci elektroniczno-infor-
matycznej. Ulozenie kilometréw prze-
woddéw, montaz stycznikéw, wylacz-
nikéw, fotokomoérek
i szaf sterowniczych
pewnie potrwa do
maja.

Sortownia bedzie
1 miata 30 bokséw, wiec
bedzie mozna wytwa-
rza¢ 30 asortymentéw
tarcicy. W dolnej cze-
sci beda réwniez ka-
péwki, umozliwiajace
dostosowanie desek
do potrzeb Kklienta.
Saq réwniez automa-
| tyczne uktadarki. Sor-
townia usprawni wiec
caly proces obrébki
drewna.

lotu

Linia sortowanla jest w trakcie montazu

lotu. Na kilku monitorach sa obrazy
najwazniejszych fragmentéw linii, na
innym monitorze - graficzny uklad
linii technologicznej z migajacym wi-
zerunkiem obrabianych ktéd. Kolejny
monitor ukazuje parametry obrabia-
nego surowca iparametry wyrobow,
ktére maja by¢ wykonane. Program
kojarzy te dane i wybiera taki sposéb
ciecia drewna, zeby otrzymaé pozadane
materialy przy ograniczeniu do mi-

O ile linia do prze-
cierania firmy EWD
jest nowa, to linia
sortowania jest dwuletnia, kupiona za
granica. Zostala jednak unowoczes$nio-
na idostosowana do istniejacej linii
przetarcia drewna.

Przy obstudze linii EWD pracuje na
zmianach lacznie 14 oséb. Jedna oso-
ba na stanowisku operatorskim, jedna
na obrzynarce iprzy linii, natomiast
pozostate osoby czasowo zajete sa przy
sortowaniu i ukladaniu desek. Po uru-
chomieniu automatycznej sortowni,

obstuga zmniejszy sie
o kilka os6b.

Pogltebianie
przerobu

Tartak ma juz su-
szarnie o pojemnosci
1800 m3, w tym jed-
na zbrama o szero-
kosci 20 metréw, by
mozna bylo wktadaé
dhugie tadunki. Jest
tez nowy kociol, za$
przed brama wyjaz-
dowa jest elektronicz-
na waga, pokazujaca
kierowcom, z jaka ta-
downoscia zamierza-
ja wyruszy¢ w droge
i czy czasem nie prze-
kraczaja dopuszczal-
nej fadownosci.

Zainstalowanie
nowoczesnej linii, z silnikami o mocy
nawet 150 kW, wymusza rozbudowe
sieci energetycznej. Trzy transforma-
tory o mocy 2600 kW sa $rednio wy-

Pulpit sterowniczy operatora linii EWD nlczym kokpit samo-

korzystywane w granicach 80%. Nie-
ktore urzadzenia pracuja tylko w okre-
§lonych porach, zeby nie przekroczyé
dopuszczalnych li-
mitow. A poniewaz
w Tartaku zbudowa-
no hale do produkeji
plyty meblowej, wiec
do nowych maszyn
bedzie potrzeba kolej-
nych 2000 kW.

Potentat bez
przywilejow

Mozna by sadzid,
ze tak znaczacy od-
biorca drewna, dajacy
Lasom zabezpiecze-
nie kazdej transakcji,
powinien by¢ jako$
priorytetowo trakto-
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W potowie marca Tartak Olczyk odwiedzita liczna grupa
przedstawicieli krajowych tartakéw. Na pierwszym planie (od
lewej): L. Olczyk i Bogdan Czemko, dyrektor Biura PIGPD

stawek. Jesli osoby, ktdére zajmuja sie
przyjmowaniem surowca stwierdza,
ze pod wzgledem jakosci lub wymia-
6w dluzyc sa niezgodnosci w poréw-
naniu z dokumentacja, to dostawa
trafia na inny plac i czeka na rozpa-
trzenie reklamacji. Trwa to dwa, trzy
dni, czasem tydzien. W lecie zwykle
szybciej, bo sinizna atakuje surowiec
bardzo szybko.

Wezeséniej dowozono surowiec z od-
leglosci do 150 km. Drzisiaj portal
lesno-drzewny, ,przydzielil” dostawy
surowca z 38 nadles$nictw, wicc drew-
no dowozone jest z odleglosci nawet
200km

- Rozumiem — méwi wiasciciel — ze
nie da si¢ 200 000 m? surowca kupié
w odlegltosci do 50 km! Ale obecna
sytuacja jest uciazliwa. Tym bardziej,
ze czgSC surowca zostata nam przy-
dzielona dopiero w IV etapie roko-
wan, w serwisie aukcyjnym e-drewno,
gdzie obowiazywala cena najwyzsza
uzyskana wIill fazie rokowan in-
ternetowych na 2007 rok w Portalu
Le$no-Drzewnym w poszczegdlnych
nadlesnictwach na dang grupe han-
dlowa.

wany.
Tymczasem wiasci-
ciel zapewnia, ze nie korzysta z zadnych
przywilejow przy zakupie drewna.
- To mniejszy tartak — méwi - moze
sobie wybra¢ wlesie kilka prostych

i

To urzadzenie obraca ktody do dalszej obrobki

Wtlasciciele mniejszych tartakow,
ktérym trudno jest ,przetknaé¢” taki
ekonomiczny dyktat LB troche byli
zdziwieni stanowiskiem tak znaczace-
go nabywcy drewna.

- A jakie mam wyj-
Scie? Zdecydowatem
si¢ na kosztowng in-
westycje, zatrudniam
okoto 400 pracowni-
kéw, wiec nie moge
zatrzymaé produkeji
z powodu niedostat-
ku surowca. W sta-
| bilnej firmie, ktéra

w

A -

§ kupuje drewno, gdy
| jest go nadmiar i gdy
.'.‘ go brakuje, raz sie za-
rabia mniej a innym
razem wychodzi na
zero lub nawet ponosi
straty. Moje dziatanie
musi by¢ dhugookre-

Eh

Jeszcze nie pracujg automatyczne uktadarki, ktére uspraw-

nig odbiér wyrobéw tartacznych

Fot. (8) GD - Janusz Bekas

i grubych dtuzyc, ale w moim przy-
padku, trzeba tadowaé drewno ,jak
leci”. Natomiast dosy¢ solidnie pro-
wadzimy proces odbioru drewna, za
ktory ptacimy wedlug wylicytowanych

| sowe, bo w przeciw-
nym razie nie insta-
lowalbym nowocze-
snej, ale i kosztownej
linii przetarcia. Nie
chodzito o zwickszenie przetarcia, ale
o zwigkszenie wydajnosci i jakosci
przetarcia oraz o poszerzenie asorty-
mentu i niezawodno$¢ dostaw.

Janusz Bekas
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Nowoczesne technologie juz nie tylko w prezentacjach

Seminarium ,Nowoczesne technologie w tartacznictwie”, organizowane od paru lat w Ro-
gowie przez Polska Izbe Gospodarcza Przemystlu Drzewnego w Poznaniu oraz Wydzial
Technologii Drewna Szkoty Gléwnej Gospodarstwa Wiejskiego w Warszawie, tak naprawde
jest forma prezentacji przez kilka europejskich firm swoich nowosci w zakresie mozliwosci
usprawnien technologii przetarcia drewna.

To swego rodzaju szkolenie, zachecajace
do zainteresowania sie technikami bedacy-
mi w zasiegu konkurencji, ktérymi warto
si¢ przyjrze¢, bo dla chyba wszystkich
polskich tartakéw pokazywane urzadzenia
sg malo dostepne, gléw-
nie ze wzgledu na ceny
nowosci. Okoto 10 000
euro kosztuje bowiem
elektroniczne urzadzenie pomiarowe, okre-
§lajace na przyklad klas¢ drewna i pare
innych cech, przedstawione przez firme
Brookhuis Micro-Elektronics BV. Na pew-
no jest efektywniejsze od metody wizyjnej
i eliminujace spory, co do jakoSci tarcicy

Nowe technologie interesuja tartacznikéw pla-
nujacych rozwéj swoich firm

czy nawet drewna odbieranego w lesie,
ale wtascicieli naszych tartakéw jeszcze
nie sta¢ na takie cacko. Nawet jesli jest
pietnastokrotnie tanisze od stacjonarnego
urzadzenia badawczo-pomiarowego.

Wsrod tegorocznych firm prezentujacych
swoje nowosci znalazla si¢ tez firma EWD,
prezentujaca linie do przerobu drewna tar-
tacznego Esterer. Z zainteresowaniem obej-
rzano te prezentacje, ale uczestnicy semi-
narium my$lami byli raczej w tartaku Lu-
dwika Olczyka w Swidnie k. Wloszczowej,
gdzie EWD zainstalowata podobna linig,
a wlasciciel najwiekszego polskiego tartaku
zgodzil sie te linie pokazaé tartacznikom
uczestniczacym w seminarium.

Coraz lepiej znane sa u nas urzadzenia
produkowane przez firme¢ Holtec. Na li-
niach technologicznych oraz sktadach drew-
na widaé coraz wiecej pil do pakietowania
tarcicy. Przedstawiciel tej firmy omdwil no-
we urzadzenia znajdujace zastosowania na
sktadach surowca drzewnego, przenos$niki
i transportery podawczo-odbiorcze.

Firma Gass z Suwatk, ktdéra jest pro-
ducentem nowoczesnych pit trakowych
z ostrzami stellitowanymi na kolejnych
seminariach przekonuje tartacznikéw do
wlasciwej regeneracji pil oraz ukazuje jak
wazne jest ostrzenie narzedzi.

Stan pit przysylanych do regeneracji czy

—
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W ostrzarni Tartaku Olczyk pracuje urzadzenie
firmy Sieli Fot. (3) GD - Janusz Bekas

efekty ,radosnej” tworczo$ci niektérych
uzytkownikow w zakresie ostrzenia, uza-
sadniaja szkoleniowy charakter prezentacji
o doborze pil, ich prawidlowego ustawie-
nia, potrzebie ostrzenia zebéw po calym
profilu, mocowania listew do pit trako-
wych, zachowaniu prostopadlosci Scier-
nicy do plaszczyzny pilty czy utrzymaniu
osi obrotu Sciernicy w ptaszczyznie Srodka
grubosci pity.

W nowoczesnym tartacznictwie niezbed-

ne jest zwracanie uwagi, iz karygodne jest igno-
rowanie przydatno$ci pit tarczowych tylko do
ciecia wzdtuznego, albo tylko do poprzecznego.
Wazne jest prawidlowe ulozenie pily na kole
napedowym, dbanie o czysto$¢ pil iich stan

XVI seminarium o technologiach w tartacznictwie

techniczny i stosowanie wlasciwych pit do aktu-
alnie obrabianego drewna. W kosztach przerobu
surowca drzewnego, koszty zakupu i regeneracji
narzedzi nie przekraczaja 1%, wiec naprawde
nie warto oszczedzaé na pitach i czesciej je wy-
mieniaé, zeby nie obnizaé¢ jakoSci powierzchni
przetartego drewna przez tepe zgby pity.

Z doswiadczeniami polskiego producenta ko-
respondowata prezentacja firmy Sieli, poswieco-
na technikom ostrzenia, wyposazenia ostrzarni
oraz ofercie obrabiarek i urzadzenn do przygoto-
wania narzedzi.

Wspomniana lustracja Tartaku Olczyk objeta
tez bardzo dobrze wyposazona ostrzarnie pit ta-

$§mowych i tarczowych. Mozna wigc
bylo przekonaé sie, iz duzy tartak
nie moze opieraé si¢ na ustugach
zewnetrznych firm, gdyz regenera-
cja i ostrzenie pit musi odbywac si¢
na okraglo.

Na tegorocznym, odplatnym se- |

minarium, byla stosunkowo duza

frekwencja firm, dotad nieuczest- |

niczacych w tego typu spotkaniach.
Z rozmoéw z przedstawicielami ta-
kich firm, jak SMS Mrozowicz
z Suleczyna, ,, Kaszub” z Wejhe-
rowa, Witar-Pniewy, czy Tartak
Ustaszewski wynika, ze maja
one w planie modernizacje procesu
produkeyjnego i zakupy nowocze-
$niejszych maszyn w blizszej lub
dalszej perspektywie.

Spotkanie z firmami przodu-
jacymi w branzy drzewnej, ktore-
go gospodarzami byli w tym roku
Bogdan Czemko - dyrektor Biura
PIGPD oraz dr hab. Ewa Dobro-
wolska - prodziekan WTD SGGW,

powinno by¢ jednak lepiej wykorzystane przez
firmy cztonkowskie Polskiej Izby Gospodarczej
Przemystu Drzewnego oraz studentéw Wydzia-
tu Technologii Drewna SGGW w Warszawie.

$ciowo.
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EWD chwalito sie nowa linia przetarcia zainstalowang w tartaku
w Swidnie

Wszak, na co dzien nie maja mozliwosci pozna-
wania nowoczesnej techniki, a sala w Centrum
Edukacyjnym w Rogowie wypelnia si¢ tylko cze-
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Innowacyjne techniki tartaczne zobaczycie Panstwo na naszym

stoisku D 53 w hali 27 podczas targow LIGNA w Hanowerze.

Wspdlnie z Panstwem opracujemy indywidualne rozwigzania dla
Waszych konkretnych potrzeb. Szybko i niezawodnie, niezaleznie od
rodzaju techniki: pilarki taSmowe, pilarki tarczowe, linie profilujgce,
linie do obrzynania desek bocznych. Przekonajcie sie Panstwo sami

i wymagajcie od nas !
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